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Centro de Investigacion Aplicada de FP Euskadi

El camino a la innovacion

frabajamos 3@ innovacion para los centros de FP y el tejido

Ongi etorri!

01 0z 03
_ﬁ' Innovacién tecnoldgica y ﬁ I Gestion de la complejidad @ Aprendizajes y alto
sistemas inteligentes rendimients

@ Internacionalizacion @ Innovacion aplicada en Q? Biociencias y
entornos estratégicos Sostenibilidad
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Sistema de Investigacion e Innovacion
Aplicada de la FP de Euskadi

o Estrategia de Especializacién Inteligente de Euskadi, RIS3. Gobierno Vasco

[Coordinacirlm paliticas de gobierno

SISTEMA DE INVESTIGACION E INNOVACION
Agentes de APLICADA DE LA FP DE EUSKADI

la Red Vasca de

Ciencia y ) )
Tecnologia - — a Nodes de vigilancia

Priorizacidn de lineas de actuacidn

| | !

Proyectos de Areas de Entornos
> innovacién de los Especializacion Estratégicos
Empresas [ centros de FP Proyectos Tknika Tkgune

Tractoras

Referentes
intarnacionales

Desarrollo conjunte
Convenios

Red de Centros de F.P. de Euskadi
Il’_‘JIﬂO ampresarial. En l"!-p‘.'tlil PYMES,
empresas en sectores emergentes ¥ creacitn de NUEVEs amMpresas

TRANSFERENCIA DE CONOCIMIENTO
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ECOINNOVACION

Economia circular

MATERIALES/BIOMATERIALES
AMBITO TECNOLOGICO

residuales

REUTILIZACION

REDISENAR
RECOGER
PRIMER CURSO EN ECONOMIA CIRCULAR PARA EL REPARAR
PROFESORADO DE FP RECICEAR

REDISTRIBUIR

DISCIPLINA TRANSVERSAL PARA TODOS LOS REPRODUCIR

CICLOS DE FORMACION PROFESIONAL

Reto: Economia Circular en Fp Euskadi
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MISION

El Centro Diocesano 3an Viator impulsa el crecimiento integral de
todas las personas de la Comunidad Educativa y promuewve:

e Centro Integrado de FP Euskadi

e Alineado con el V —y VI Plan Vasco de Formacién - Eldesarrollo de la comarca y el territorio.
. * La mejora de la competitividad de las empresas y @ una sociedad =]
Profesional inclusiva. 2
° Ubicado en |a comarca de Enkarterri Bizkaia * La generacion de talento, el desarrollo de las competencias =
2 o8 personales y profesionales. e
e Con alrededor de 900 alumnos en formacion reglada ) = La experimentacion, la innovacion aplicada y la gestion avanzada v -
sustentable.

una plantilla de unos 100 personas.

Para ello, los pilares fundamentales compartidos son la convivendia,
la atencion a la diversidad vy Iz igualdad, la integracion v la
solidaridad, y el compromiso y la contribucidon al desarrollo
sostenible.

* Una de nuestras lineas de especializacion como Centro es la Automocion

e Colaborador habitual del Area de Especializacion de Tknika: AUTOMOTIVE TECNOLOGIES

* Participamos en colaboraciones/servicios TKGUNE con empresas y centros tecnoldgicos dentro de toda
la cadena de valor de Automocion.

* Desarrollamos proyectos de Centro de innovacidn con una estrategia sostenida en el tiempo y alineada

con el sector.
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PROYECTO CAR KONPON

Hoja de ruta hacia la integracion de los talleres multimarca de la CAPV en las estrategias de Economia

» ENVEJECIMIENTO PARQUE MOVIL
» SECTOR TALLERES REPARACION:

» Sector empresarial familiar.

» Modelos de negocio obsoletos.
# NUEVAS TENDENCIAS DE MERCADO

Talleres en la CAPY

174z 73y 1814 1820 18P5 182 1745
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ARETXABALETA
Lanbide Eskola

# Sector empresarial poco digitalizado.
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PROYECTO CAR KONPON

2.3. Recuperacion piezas y mercado

¢Como de obligado
estd por el
fabricante a usar
piezas originales?

.-

W P L
W PN

B B HO

fCuan a menudo sucede

que un cliente tiene gue

ir varias veces a su taller
pOrF una averia?

La Economia Circular como instrumento para el fomento de la competitividad empresarial

iDesearian usted y
sus clientes que
hubiera piezas de
recambio mas
baratas que las
originales?

[t

-y

Lt

¢ Estaria dispuesto
atrabajar con
proveedores de
piezas
reutilizadas?

\

L

L1

dlypudaria a su taller

tener los coddigos de
rermofia de fallas
"enwviados"” por el

viehiculs, antes de gue

se lleve a cabo el

servicio de reparacion?
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¢ Con que frecuencia
pide el cliente
"piezas nuevas
originales"?
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éHa planeado invertir en
tecnologia y software en
los praximos tres afios?
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CENTRE FOR INNOVATION IN VOCATIONAL TRAINING

PROYECTO CAR KONPON CENTRO
LINEA ESTRATEGICA DON BOSOD | ARETHABALETA | IURRETA MEKA | SAN VIATOR
1 Vehiculos hibddes y ol éctrics

DATGS HECGGI DGS 2. Reamndidanamiento de paragoldpes. y aampone nies

integradas en él {ADA S+ componentes plastioos)

Fa . % |3, Reparacion de axmponentes an ALUKINID -
TECNICAS Y

4. Reparacidn de camaras de vision de marcha atras.

TEENDLDG[AS 5. Reparacidn avanzada de los sSstemas

anticon tami nacidn

6. Reparacian avanzada de cajas de cambio
de doble embrague {D56],

BI-:ISQU EDA 7. Reparacion de FARDS de LED
EM PHESAS 8. Reparaciin yia recuperacion de Beval unas

9. e finicion de nuewos prodesos para el desguace

{induyendodiagnosis, pass thru_..|

10 BCUs. Reprogramacian nivel 2y 3

11 Repamdan inyedores Common Rail
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wvivil
2.3. DESPLIEGUE LINEAS ESTRATEGICAS ‘l.
HERAE
[1. REPROGRAMACION ECUs ] L
Basdete: fegraten
DESCRIPCION — = RETO
Los vehiculos actuales estdn dotados de un | Controller Area Network I Emm:;i%"fﬁm"mmw La tecnologia que permite a los talleres acceder
elevado nimero de Electronic Control Unit (en I Collision Detection _,.--" Eﬂ"“"” TS (Sirme-Bunaltiva Hetwering) a la informacion v diagnostico de los

adelante ECUs), que sirven para gestionar los automoviles se llama Passthru. Este sistema
distintos sistemas electronicos que montan. i - permite trabajar con el software original de

| A menudo y debido a fallos de funcionamiento (el . ! : : k0 ,—-—*'"' cada marca y diagnosticar detalladamente cada
motor no arranca en frio, la redio no sintoniza 5 1= r = i vehiculo. Este es el objetivo principal gue
emisoras, el ESP no funciona como debiera, etc.), pretende éste estudio: realizar
el Software requiere de correcciones para gue el reprogramaciones originales de cada marca en
cistema funcione adecuadamente. Estas = las ECUs.

| correcciones son necesarias ya gue en fabrica no : —
han podido realizarlas por la complejidad que . i€

supone adaptar el Software a las infinitas

circunstancias de funcionamiento de cada | Etharnet

vehiculo, en cada pais o lugar. I

LIN
—— — C iy ! Lacal inbarconnect Heteork
PRDBLEMATIC:& Brul:a-ny-'l.ﬂ.ﬁm Sr;tam Multifunctron Keylass Syatam

Por lo general, el taller MULTIMARCA no tiene
herramientas ni conocimientos suficientes para
abordar estas reparaciones e histaricamente se
han mandado a reparar sin saber exactamente
cuzl es la causa que ocasiona el problema a la ECU
y del wehiculo.

La Economia Circular como instrumento para el ftomento de la competitividad empresarial il gﬁQSC?JLIJ_ER | E
 SUMMIT

FACTO
VERDE
D EUGHADT



Tlanika €75
P ROY E CTO C A R KO N P O N CEXTRD D& INNOVACION PAAA LA FORNACLON PROFESIONAL ?pueré VIator

CENTRE FOR INNOVATION IN VOCATIONAL TRAINING
Il Wiy

2.3. DESPLIEGUE LINEAS ESTRATEGICAS ‘ll

; ARETXABALETA
[ 1. REPROGRAMACION ECUs ] EJEMPLO Lk

Citroén Jumper gue tiene un problema de mator
+1 REGISTRO en el sistema del fabricante en el gue vamos a trabajar.
Esto no siempre es facil, debido a que cada marca tiene sus propias
ielm el LRIV R  ondiciones para darse de alta, descargar el programa e instalario y de
contratar las sesiones, incluyendo la autenticacion del usuario.

2. REPROGRAMACION de la ECU. Para esto s con el software original
de cada fabricante.

Intentando reparar el preblema, se le cambiaron los 4 inyectores de gasoil y las 4 bujias de
precalentamienta can un coste de mis de 1.000 euros, pero @l motar seguia fallando.

El hardware gue usamas para la reprogramacion el KTS 560 de Bosch.

Tambign et imperativo utilizar el mantenaedor de baterias, ya que s en el
moments en el gue se estd ejecutando la reprogramacion falla la bateria
padrizmos dafiar la CCU

» Ordenador PC/LAPTOR Valido cualguier modelo
medio del mercadolcompatibilidad con Windows
XPfvista/ 7) — Aprox. 500,00 €.

= Conexién a Internet de Alta Velocidad.

* Programas Informaticos Basicos (navegador de

HEHRAMIENTASI internet, Adobe Reader, Flash)

EQUIPOS » Certificado electronico. Aprox. 150,00 € anuales.
NECESARIOS = Programas de cada Fabricante. Pendiente (g]. Nissan

240,00 £ + licencia) + Pago por cada intervencion por

tiermnpo (Tarjeta de Déhito /Crédito)

* Sistema de “bateria externa” (para evitar
interrupciones en reprogramaciones). + Interface
Comunicacion: SAE J 2543 (Pass-thru). Aprox
1.500,00€.

Una wer canectado el ordenadar de diagnosis al vehiculo, trabajaremas con la
herramienta de diagnestico original del grupo P5A&, e DIAGBON.

Identificamos la referencia de la unidad de control y la wersidn de software
instalada en la ECU v después procederemos a la reprogramacian de la ECU
desde [a pestaia REPARACION del programa

La reprogramacion se hizo correctamente y después de borrar los posibles errares que
pudiera haber en la memaria de la DCU, salimos a hacer una prueba en carretera. Esta ver
el motor ika redondo v la averia s habia subsanado, ne fallaba ni echaba humo por el tube
de escape,

4
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PROYECTO CAR KONPON

[ 7. MANTENIMIENTO AVANZADO DE BATERIAS DE HIBRIDO Ni-MH

DESCRIPCION

El parque de vehiculos hibridos cada vez es mayor, v su
edad también. El mantenimiento y reacondicionamiento
optimo de la bateria garantiza alargar la vida util del
vehiculo, siendo este un elemento caro y critico.

ATTERY APPROACH

al” battery hfe cycle

"-\\. L LT

'\\ EvsEY

PR'DBLE MATICA

Actualmente este tipo de wehiculos solo acceden al taller
oficial, donde se realiza la gestion integral del conjunto de
la bateria.

El taller multimarca no dispone de conocimientos técnicos
para abordar el mantenimiento de este tipo de baterias, ni
la cadena de suministro de estos componentes.

"/\

Bacnry pacd, ‘mom ventadt
regatra L B

wedl A ey =

Tranaged T, Lo By
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sOpuUerta

RETO

Qe los talleres multimarca, se capaces de ofertar las
diferentes soluciones al cliente con su pack de baterias, v
estén capacitados para realizar cualguiera de los

procesos ofertados, mantenimiento, cambio y garantia.

2. Chegueo del estado de |la bateria y de cada una de las

OPCIONES

1. Muevos packs de baterias, procedentes de los
concesionarios oficiales del fabricante del vehiculo en
cuestion. Elevado precio en el que se comercializan.
Este precio se debe a la garantia original que ofrecen
los recambios oficiales de cada marca (3000€uros).

celdas v en caso de gue una este danada , tener
capacidad para sustituirla.

1. Celda original (120€uras)

2. Celda recuperada v certificada(40€uros)
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SOPUETTA st rasas guns

- 5 R EJEMPLO
7. MANTENIMIENTO AVANZADO DE BATERIAS DE HIBRIDD\_W' :

i T Toyota modelo Priuz del 2fic 2006 v con 285000 km. 52 presenta sveria en bateria y =8
| presentan las alternativas de: poner una nusva, poner una regenerada o reparacion de

madula.

= 1. Correcto diagnostico de la bateria de alio nivel.
Utilizando herramientas de diagnasis para
comunicarncs con BMS y vwer ol estado general de la
bateria sin desmontaje

* I, Proceso de desmontaje seguro y testeo manual

Empezamos leyenda los posibles cddigos de error que nos da la diagnosis del BMS’HEHE-'FH-\
Management System). Para esta nos conectamas al vehicubo usando [ herramisnta de

con taster. diaggnostico mediante OBD. Para corrobarar nuestras sespechas, realizamoes una lectura de
#3. Encontrar recamblos de calldad. Existe mercado 3 log valores de correceidn de cada calda, Estos valores nos indican 51 alguna celda funciana
PROCESD DE REPARACION para los distintos componentes, pera no siempre MGdubs Bidn o cith dafiado internaments.
3 FASES aseguran una calidad optima que asegure la (6 cihalas)

durabilidac de la reparacién.
*Montaje y dlagnosis final Maontaje de la celda

dafada, comprohackin manual ¥ finalmente

comprabacidn en diagnaosis a traves cel BME.

Desconexion segura de la bateria de ALTA TEMSION. Praceso de desm onikaje y
patraccion de la bateria. Testeo manual de cadas uno de los maduoles hasta encantrar el
defectunso,

B ! L F-} Sustitucion del madulo dafizdo por otro garantizado de segunda mano. ¥ a
e N R NT K W : : postericr imvertir 2l proceso. Testee manuzl, introduccion de bateriz en el
+Marca: PANASONIC. wehicula, reconsxdian al vehiculo...
#Referenda @ OXHGIGOZI1L0
#Lp mantan &n la marca TOYOTA LEXLIE,
#E| precka ctlp:c.h:urnphbu D!'Ialmlﬂ e undas 3000 ewras £l preces de colda L'}
siriﬂtl!ll’!i &n el mercado aftermarket £5 82 unas 50 Euras

BAOOELD TRABAMDO emperahs p . ) L ) .
Una vez hecha la reparacion, es posible volver 2 introducir maguina de diagnosis, lesr datos

dal BM3 v comprobar que |3 reparacion estd comrecta.
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REALIZACION DE WORKSHOPS CON TALLERES EN LOS CENTROS
PARTICIPANTES

W= @ihobe =

P Bt g ol 1 ' - maram
o i ——— ————" -
-

don

e JORMADA TECNICA PARA EL TALLER MULTIMARCA

& ihobe m REPARACIONES DE DEFORMACIONES EN PIEZAS DE

o — ALUMIMNICH

LUGAR: Centro de Formacion Profesional ™= ™=

J; .
|UHRETF'| ,.a-" A Dia v hora: 20 Febrero 2020 — 19:30hora L,‘ E”.:ir] H
mETA men 74 viator
— sopuerta -
REPARACION DE ELEMENTOS PLASTICOS CON SOLDADURA
DE NITRGGEND.
REPARACIOMNES DE DEFORMACIONES EN PIEZAS DE ALUMIMIt

JORMADA TECNICA PARA EL TALLER MULTIMARCA
REPARACIONES AVANLADAS

LUGAR: Centro de Formacién Profesional de lurreta
Dia y hera: 27 Febrero 2020 — 15:15 horas (4 horas)
]

LUGAR: Centro de Formacion Profesional San Viator
Dia y hora: 10 Marzo 2020 — 19:30horas
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CENTRO DE INNOVACION PARA LA FORMACION PROFESIONAL
R ES U I TA D O S CENTRE FOR INNOVATION IN VOCATIONAL TRAINING Sopuerta i

» Se ha conseguido movilizar a talleres multimarca de 5 comarcas de Euskadi para que visualicen que en la
remanufactura y la reparacion avanzada esta una palanca de competitividad de sus empresas.

» Se les ha capacitado técnicamente a grupo de talleres multimarca a través del pilotaje para poder desarrollar las
reparaciones avanzadas y poderlas incluir en su portfolio de servicios.

» Los Centros de Formacién Profesional han abierto lineas de investigacion sobre reparacion avanzadas, a través
de una metodologia de proyecto, que les permite la especializacidn y la actualizacidon continua y futura de su
profesorado, alumnado y talleres convenidos.
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Especializacidon en el area de reparaciones
avanzadas y re manufactura, dirigida a...

——

- san |
n-lka L’Awatlor

Establecer redes de colaboracion

Actualizacion del profesorado Centros de Fp
Generar nuevas competencias en el alumnado Cluster
Promover el intraemprendimiento dentro del Asociaciones sectoriales del sector de
. sector del taller de reparacién . reparacion
Empresas de toda la cadena de valor del sector
. de la Automocién (Incluida la remanufactura)

& iihobe
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ESKERRIK ASKO - GRACIAS - THANKYOU

Gaizka Lazarobaster Alberto Laza
Tknika Centro San Viator
Zamalbide Auzoa z/g - 20100 Errenteria (Gipuzkoa) Barrio San Cristobal n22 -48190 Sopuerta (Bizkaia)
T. (+34) 943 082 900 T.(+34) 946 104 800
www.tknika.eus https://www.san-viator.eus/es/

www.basquecircularsummit.eus
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