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RELEVANCIA DE LA ECONOMIA CIRCULAR PARA LA EMPRESA

Nuevo paradigma de la fabricacidn, fabrica solo lo que necesitas  Fabricar solo lo que se necesite

T o o _ Utiliza el minimo material
La fabricacidn aditiva permite eliminar moldes y utillajes para piezas actuales.

En un escenario de alta personalizacion, permite la adaptacidn sin tener que
fabricar lotes altos para contener los precios

La fabricacidn aditiva es un tecnologia avanzada, y participa en muchos proyectos europeos. Todos los
programas de la CE incluyen clausulas de evaluaciéon de mejora de la eficiencia climatica(huella de Carbono).
Todos los proyectos de automocioén evaluan la eficiencia climatica

La utilizacidn de materias primas recicladas hace todavia mucho mas eficiente el ciclo de vida de estas piezas
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RESULTADOS OBTENIDOS POLIMEROS

I n°% geometrias ==@==total piezas

El 70-80% de las geometrias impresas han evitado fabricar un molde de aluminio o acero
Lote promedio entre 4 y 18 unidades, hay excepciones hasta 2.000 unidades

Los clientes compran impresoras cuando justifica, y aun asi seguimos creciendo
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RESULTADOS OBTENIDOS METALES Acero inoxidable, Titanio Pl’l}nUS3D

2022*

N N2 geometrias ==@==total piezas

Estamos evitando consumir 1,4 Toneladas de Acero al aio
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RESULTADOS OBTENIDQOY, . °Pt'm'-153D

) Mostrar resultados técnicos y mencionar centro tecnoldgico o consultoria de
EJEMPLO DE SUBTITULO trabajo.
Mostrar resultados ambientales prevsitos (cantidades de materias ahorrados,
GEls reducidgs, .
Piezas de plastico fabricadas y moldes dejados dmg raarp,l%ggdc'{ dos de facturacién prevista
Contar si ya se han hecho primeras ventas, y la percepcion del cliente. No olvidar

qgue las “historias” informales y naturales son las mas atractivas
Introducir fotos Ejemplo de ladillo. Praesent et
euismod sem. Vestibulum fringilla

Metal

quis lectus at interdum.

EJEMPLO DE LISTA
EJEMPLO DE LISTA
EJEMPLO DE LISTA
EJEMPLO DE LISTA
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OBJETO DEL PROYECTO

Recambio obsoleto automacion. Material Acero Inoxidable

Pieza para un cliente del sector automocion, cliente final VOLVO. El cliente
necesita 18 piezas para el mercado de post venta.

Piezas que no se fabrican desde hace 20afos.

El proceso de alta productividad era, fundicidén y posterior mecanizado de las
zonas de conexion.

El proceso de fundicion se desestima por plazo y cantidad minima de piezas para
amortizar coste de desarrollo de moldes

Volumen inicial Material
Proceso dls (iR chatarrizado

91% de ahorro,
solo en material

Mecanizado

Fab. Aditiva 10,1 cm3 2,3cm3
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OBJETO DEL PROYECTO

Biela de pedal, bicicleta de montana. Pieza a medida

Material Titanio TicAl,V
Pieza a medida del usuario, en funcién de su altura y pardmetros de uso
Geometria optimizada, con resultado orgdnico, muy dificil de fabricar hasta el momento.

Volumen inicial

Proceso de materia

=T 86% de ahorro,

351 cm3 300 cm?3

solo en material

3
Aditiva >1cm

Material

Tradicional
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RECOMENDACIONES A OTRAS EMPRESAS

EJEMPLO DE SUBTITULO

Nota:

Se agradece que desde vuestra experiencia aportéis recomendaciones practicas a
otras empresas en base a vuestro aprendizaje.

En general observamos que si nos anticipamos y preparamos, se pierden
oportunidades. Los requisitos regulatorios o los de cliente llegan de golpe!

EJEMPLO DE LISTA
EJEMPLO DE LISTA
EJEMPLO DE LISTA
EJEMPLO DE LISTA
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Ejemplo de ladillo. Praesent et
euismod sem. Vestibulum fringilla
quis lectus at interdum.
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Alberto Ruiz de Olano,

in https://www.linkedin.com/company/optimus3dspain/
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